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Introducao

O uso de fibras naturais nas industrias vem sendo

cada vez mais intenso no mercado brasileiro. As
fibras vegetais sao materiais sustentaveis e
provenientes de plantas nativas de diferentes zonas
climaticas  que, quando adicionadas em
componentes construtivos, favorecem a leveza do
material, permite baixo custo em sua producao,
além de melhorar as propriedades mecanicas
destes componentes, principalmente a resisténcia
ao impacto'. Quimicamente, as fibras vegetais sdo
constituidas de celulose, hemicelulose, lignina e
uma pequena quantidade de ceras e gorduras?
Estes fatores, aliados a alta tenacidade, resisténcia
a abrasao e ao baixo custo, tornam o sisal uma das
fibras naturais mais estudadas®. Os compdsitos
reforcados por fibra vegetais dependem de fatores
como adesdo fibra/matriz, fracado volumétrica e
orientacdo das fibras na confecgdo do compésito
final. Os compésitos reforcados com fibras de sisal
se destacam por apresentarem alta resisténcia ao
impacto, e boas propriedades de resisténcia a
tracdo e flexdo*. Neste trabalho foi avaliada a
influéncia do tratamento das fibras de sisal por
polivinil butiral com diferentes teores de hidroxila e o
seu efeito nas propriedades mecanicas e analise da
interacao da interface matriz-fibra, quando utilizadas
na preparacdo de compésitos com resinas de
poliéster insaturado em comparagao com a fibra
sem tratamento. As fibras foram submetidas a
tratamento superficial com trés solugdes de
diferentes tipos de polivinil butiral (Mowital B60H,
B60HH e B60T) com percentuais de hidroxila
variados entre 12-14, 18-21 e 24-27
respectivamente diluido em alcool etilico. Utilizou-se
o Polivinil butiral como compatibilizante entre a fibra
natural e a resina. Aresisténcia a flexdo dos
compésitos obtidos com as fibras tratada e sem os
tratamentos  superficiais e o efeito da
compatibilizacdo e a adesado das fibras a matriz foi
baseada nas imagens de microscopia eletrénica de
varredura das fraturas obtidas nos ensaios de
resisténcia a flexao.

Resultados e Discussao

Os resultados obtidos nos ensaios de resisténcia a
flexdo dos compédsitos com fibras tratadas e sem
tratamento (Tabela 1) revelam que em todos os
compésitos confeccionados com fibras tratadas, a
forca maxima e a tensdo maxima, comparada as
fibras sem tratamento, sofre uma forte influéncia do

teor de hidroxila, no mecanismo de
compatibilizacdo, sendo que a partir de 24% estas
propriedades superam os resultados obtidos para
fibras sem tratamento. Observa-se também que a
deformacao na ruptura para as fibras tratadas com

os trés tipos de resinas sofre deformacdes
superiores, demonstrando que resinas com
caracteristicas  elastoméricas como o PVB

interferem grandemente no mecanismo de ruptura
criando interface mais flexivel entre a fibra e a
resina termorrigida, ao mesmo tempo em que teores
maiores de hidroxilas na superficie melhoram a
adesdo dos dois componentes.

Tabela 1. Resultados do ensaio de resisténcia a

flex&o.
Forca Tensao Deformagao Médulo de
Amostras Méxim% (N) Méxima na Ruptura | elasticidade
(MPa) (%) (MPa)
Natural 974,60 46,82 1,59 3127,22
BBOHH 12-
16% de OH 640,73 46,11 3,98 1414,00
B6OH 18-
21% de OH 819,90 44,33 3,60 1670,00
B60T 24-
97% de OH 1349,00 59,97 5,79 1355,00

Conforme a tabela 1, os resultados dos médulos de
elasticidade da fibra de sisal tratada sao inferiores
aos da fibra sem tratamento. As fibras com
tratamento contém uma fina camada de PVB e
conferem maior elasticidade ao produto final.

Conclusoes

De acordo com os resultados obtidos pode-se
observar que o polivinil butiral pode ser utilizado
como compatibilizante entre fibras de sisal e resina
poliéster e que teores de hidroxila no PVB entre 24
% e 27 % apresentaram os melhores resultados
para a tensao de ruptura. Observa-se também que o
PVB atua como modificador para o alongamento,
apresentando aumento gradativo no percentual de
deformacao mecanica de acordo com o aumento no
teor de hidroxila do PVB.
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